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5     Контроль и техобслуживание

5.2 Работы по техническому 
обслуживанию

5.2.3 Монтаж ходового колеса (SR-S 125 - SR-S 200) при 
установленной колесной паре

• Вкатить ходовое колесо в корпус колесной пары. (Отметка на торцевой стороне 
коренной шейки должна быть видна со стороны привода.)

• Насадить радиальные шарикоподшипники (5) с помощью резьбовой 
штанги, шайб и гаек. 
Подшипники должны прилегать к выступу ходового колеса. Обратить 
внимание на плотность посадки подшипника!

• Надеть обе крышки подшипника (4) и закрепить с помощью стопорных 
винтов (3) и стопорных шайб. Соблюсти момент затяжки Ma!
Контроль: Проверить осевой зазор ходового колеса: не менее 0,1 мм, не 
более 1,2 мм. Ходовое колесо должно легко вращаться!

• Вставить буферный лист (1) в корпус колесной пары (буферный лист 
должен прилегать к корпусу колесной пары) и закрепить его с помощью 
винтов с цилиндрической головкой (2) и стопорных шайб. Соблюсти 
момент затяжки Ma!

5.2.3 Монтаж ходового колеса (SR-E 315) при установленной 
колесной паре

• Нанести на гнезда подшипников в ходовом колесе медную пасту (Cu 800).
• Надеть на ходовое колесо уплотнительные кольца Nilos и запрессовать 
самоустанавливающийся роликовый подшипник через внутреннее кольцо на 
ходовое колесо до упора в буртик. Внимание! Не перекашивайте подшипник, 
чтобы не повредить уплотнительные кольца Nilos.

• Заполнить подшипник смазкой полностью, а свободное пространство - 
наполовину (сорта см. в "Таблице смазочных материалов")

• Вкатить ходовое колесо спереди в держатель головной части (зубчатая 
ступица в ходовом колесе должна лежать на противоположной стороне 
привода).

• Установить фланцы крепления подшипников (4).
• Закрепить болтами (3) фланцы подшипников.
• Вставить буферный лист (1) в корпус колесной пары (буферный лист 
должен прилегать к корпусу колесной пары) и закрепить его с помощью 
стопорных винтов (2). Соблюсти момент затяжки Ma!

• Смонтировать вал ходового колеса со стороны ходового привода
• Смонтировать на валу ходового колеса стопорное кольцо (6) 
и пластмассовый колпачок (5)

W0966a
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W0967a
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5     Контроль и техобслуживание

5.2 Работы по техническому 
обслуживанию

5.2.4 Замена масла и консистентной смазки ходового привода
• См. руководство по эксплуатации ходового привода

5.2.5 Смазывание зубчатой ступицы ходового колеса

Зубчатую ступицу смазывают консистентной смазкой. (См. также раздел 5.1).

Сорта консистентных смазок приведены в таблице.
(См. также таблицу контроля и техобслуживания в разделе 5.1).

(  ) = Указание для смазочных материалов для низких температур применения, макс. -30 °C
* Наполнение на заводе
*1 Только до -20 °C

Положение точки смазки Тип 
смазки

Маркировка Количество 
смазки

Характеристика, изготовитель Номер 
заказа

a Зубчатая ступица 
колеса

Консисте
нтная 
смазка

KPF1K 50 г Мыльный загуститель: литий+ MoS2
Температура каплепадения: ок. 185°C (180°C)
Пенетрация: 310-340 (310-340)
Рабочая температура: от -20 ° до +120 °C (от -50 ° до 
+150 °C), например:  Aral Fett P 64037*, Aralub PMD1, 
BP Mehrzweckfett L21M, Esso Mehrzweckfett M, Mobil 
Grease Spezial, Shell Retimax AM *1, Texaco Molytex 
Grease EP2, Fuchs Renolit FLM2, (Fuchs Renolit 
FLM2)

32 250 09 65 
0

(0,75 кг)

b Подшипник ходового 
колеса

Консисте
нтная 
смазка

KP 2 N-20
(KP 1 G-30)

Мыльный загуститель: литий
Температура каплепадения: ок. +260 °C (+170 °C)
Пенетрация: 265-295 (310-340)
Рабочая температура: от -20 ° до +140 °C (от  -30 
°до+140 °C)
например, Klberlub BE 41-542* (LGWM1)

01.08
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5     Контроль и техобслуживание

5.2 Работы по техническому 
обслуживанию

5.2.6 Снятие ходового привода

Открутить гайки (2) и снять предохранительный лист (7).
Вынуть ходовой привод вместе с упором против проворачивания из 
корпуса колесной пары и ходового колеса.

5.2.7 Установка ходового привода

См. описание монтажа в главе 2.1.2, "Установка упора против 
проворачивания и ходового привода".

5.2.8 Моменты затяжки резьбовых соединений

Ниже описан перечень важнейших резьбовых соединений 
и необходимые моменты затяжки для надежного соединения.

Текущий 
номер

Позиция резьбового соединения Тип Резьбовое соединение

Соединительный элемент 1 Соединительный элемент 2 Резьба Класс 
качества

Момент
затяжки 

[Нм]
1 Колесная пара Крышка подшипника SR-S 125

SR-S 160
SR-S 200
SR-E 315

M8
M10
M12
M16

100
100
100
100

45
90
90
330

2 Колесная пара Амортизирующая плита SR-S 125
SR-S 160
SR-S 200
SR-E 315

M8
M10
M12
M16

100
100
100
100

45
90
90
330

3 Колесная пара Угол балки для направляющих 
роликов, угол буфера / защита 
от схода с рельсов

SR-S 125
SR-S 160
SR-S 200
SR-E 315

M8
M10
M10
M16

100
100
100
100

45
90
90
330

4 Упор против проворачивания 
ходового привода

Шестигранная гайка SR-S 125
SR-S 160
SR-S 200
SR-E 315

M12
M12
M16
M20

8.8
8.8
8.8
8.8

87
87
215
430

Специальный винт SR-S 125
SR-S 160
SR-S 200
SR-E 315

См. раздел 3.1.2

5 Упор против проворачивания 
ходового привода

Корпус редуктора, ходовой 
привод

SF 15.. M8 8.8 25
SF 25..
SF 35..
SA-C .

M8
M10
M16

25
51
215

6 Все остальные резьбовые соединения M6
M8
M10
M12
M16

8.8 10
25
51
87
215

M20
M24
M30
M36

8.8 430
740

1500
2600

11.06
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6     Технические данные

6.1 Условия применения   Данный узел (компонент) предназначен для промышленного 
применения в обычных промышленных условиях окружающей среды.

Степень защиты от пыли и влажности в соответствии с EN 60 529
IP 54 (IP66)

Допустимая температура окружающей среды (без преобразователя частоты)
-20 °C ... +40 °C (Дополнительное оснащение +60 °)

11.06
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7    Быстроизнашивающиеся детали

7.1 Ходовые колеса / 
направляющие ролики     

Ходовые колеса для колесных пар SR-.

  

Направляющие ролики

ØD Рис. k Ходовое колесо 
без подшипника
Номер заказа

Ходовой 
привод

X  подшипник
[мм] [мм] Номер заказа

125

1
40 
50

без реборды

05 257 04 01 0
05 257 05 01 0
05 257 06 01 0

SF 15..
SF 25..

560 178 0

2
40 
50

без реборды

05 257 02 05 0
05 257 03 05 0
05 257 04 05 0

-

160

1

40 
50
60

без реборды

06 257 05 01 0
06 257 06 01 0
06 257 07 01 0
06 257 08 01 0

SF 25..

560 180 0

2

40 
50
60

без реборды

06 257 03 05 0
06 257 04 05 0
06 257 05 05 0
06 257 06 05 0

-

200

1

40 
50 
60

без реборды

07 257 30 01 0
07 257 31 01 0
07 257 32 01 0
07 257 33 01 0

SF 25..

560 179 0

40 
50 
60

без реборды

07 257 26 01 0
07 257 27 01 0
07 257 28 01 0
07 257 29 01 0

SF 35..

2

40 
50 
60

без реборды

07 257 12 05 0
07 257 13 05 0
07 257 14 05 0
07 257 15 05 0

-

250

40 
50 
60
70

без реборды

08 257 01 01 0
08 257 02 01 0
08 257 03 01 0
08 257 04 01 0
08 257 05 01 0

SF 35..

560 001 0

40 
50 
60
70

без реборды

08 257 06 01 0
08 257 07 01 0
08 257 08 01 0
08 257 09 01 0
08 257 10 01 0

SA-C 5

2

40 
50 
60
70

без реборды

08 257 00 05 0
08 257 01 05 0
08 257 02 05 0
08 257 03 05 0
08 257 04 05 0

-

315 1

50
60
70
80

без реборды

09 257 15 01 0
09 257 16 01 0
09 257 17 01 0
09 257 18 01 0
09 257 19 01 0

SA-C . 560 182 0 

Колесная пара ØD Номер заказа[мм]
SR-S 125
SR-S 160
SR-S 200
SR-S 250
SR-E 315

52
72
62
85

200

35 710 00 58 0
36 710 00 58 0
37 710 00 58 0
38 710 00 58 0
39 710 00 58 0

Рис. 1

Рис. 2

06.08
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8     Общая информация 

8.1 Предлагаемые семинары  Предлагаемые нами семинары охватывают все основные 
продукционные группы, как например, специальные семинары для 
машинистов кранов, семинар по канатным талям, семинар по цепным 
талям, семинар по средствам строповки и наш специальный семинар 
по напольным транспортным средствам.
Однако мы готовы разработать специальную программу по Вашим 
индивидуальным данным и требованиям.
Обучение построено в виде отдельных модулей или может быть частью 
длительного образовательного процесса. 
Каждый сем'инар включает в себя получение сертификата об окончании.

Информацию о нашей программе обучения можно получить по адресу:

STAHL CraneSystems GmbH
Daimlerstrae 6  | 74653 Knzelsau | Тел. +49 7940 128-0
marketing@stahlcranes.com

Или обратитесь на наш сайт в Интернете по адресу →www.stahlcranes.com

11.06
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STAHL CraneSystems GmbH, Daimlerstr. 6, 74653 Künzelsau, Germany

Tel +49 7940 128-0, Fax +49 7940 55665, marketing@stahlcranes.com

Tochtergesellschaft/Subsidiary

Austria
Steyregg
Tel +43 732 641111-0
Fax +43 732 641111-33
office@stahlcranes.at

Great Britain
Birmingham
Tel +44 121 7676400
Fax +44 121 7676485
info@stahlcranes.co.uk

Portugal
Lissabon
Tel +351 21 44471-60
Fax +351 21 44471-69
ferrometal@ferrometal.pt

Switzerland
Däniken
Tel +41 62 82513-80
Fax +41 62 82513-81
info@stahlcranes.ch

China
Shanghai
Tel +86 21 6257 2211
Fax +86 21 6254 1907
service_cn@stahlcranes.cn

India
Chennai
Tel +91 44 4352-3955
Fax +91 44 4352-3957
indiasales@stahlcranes.in

Singapore
Singapore
Tel +65 6271 2220
Fax +65 6377 1555
sales@stahlcranes.sg

United Arab Emirates
Dubai
Tel +971 4 805-3700
Fax +971 4 805-3701
info@stahlcranes.ae

France
Paris
Tel +33 1 39985060
Fax +33 1 34111818
info@stahlcranes.fr

Italy
S. Colombano
Tel +39 0185 358391
Fax +39 0185 358219
info@stahlcranes.it

Spain
Madrid
Tel +34 91 484-0865
Fax +34 91 490-5143
info@stahlcranes.es

USA
Charleston, SC
Tel +1 843 767-1951
Fax +1 843 767-4366
sales@stahlcranes.us

Die Adressen von über 100 Vertriebspartnern weltweit finden Sie im Internet auf www.stahlcranes.com unter Kontakt.
You will find the addresses of over 100 sales partners on the Internet at www.stahlcranes.com under Contact.

Vertriebspartner/Sales partner


