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5.2.3 Montage des Laufrades (SR-S 125 - SR-S 200) bei angebautem Radblock

e Laufrad in das Radblockgehause hineinrollen.(Kenzeichnungsrille auf der Stirn-
seite des Lagerzapfens muss von der Antriebseite sichtbar sein.)

* Rillenkugellager (5) mittels Gewindestange, Scheiben und Muttern aufziehen.
Die Lager miissen an der Schulter des Laufrades anliegen. Auf festen Sitz des
Lagers achten!

 Beide Lagerdeckel (4) aufsetzen und mit Sicherungsschrauben (3) und Siche-
rungsscheiben befestigen. Anziehmoment Ma beachten!

Kontrolle: Axialspiel des Laufrades priifen: mindestens 0,1 mm, maximal 1,2 mm.
Das Laufrad soll leicht laufen!

« Pufferblech (1) in das Radblockgeh&use einfiihren (das Pufferblech muss am Rad-
blockgehause anliegen) und mit Zylinderschrauben (2) und Sicherungsscheiben
befestigen. Anziehmoment Ma beachten!
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5.2.3 Montage des Laufrades (SR-E 315) bei angebautem Radblock

woseea ) (

Kupferpaste auf Lagersitze am Laufrad auftragen (Cu 800).

Nilosringe auf das Laufrad auffadeln und Pendelrollenlager iiber den Innenring auf

das Laufrad bis zum Bund aufpressen. Achtung ! Lager nicht verkippen, damit die

Nilosringe nicht beschadigt werden.

Lager vollstandig und freier Raum zur Halfte mit Fett fiillen (Sorte siehe Schmier-

stofftabelle)

Laufrad von vorne in den Kopftrager einrollen (Zahnnabe im Laufrad muss auf der

gegeiiberliegenden Seite des Antriebs liegen).

e Lagerflansche (4) montieren.

* Lagerflansche mit Schrauben (3) befestigen.

 Pufferblech (1) in das Radblockgehéause einfiihren (das Pufferblech muss am Rad-
blockgehduse anliegen) und mit Sicherungsschrauben (2) befestigen. Anziehmo-
ment Ma beachten!

* Laufradwelle auf der Fahrantriebseite montieren

e Sicherungsring (6) und Kunststoffkappe (5) auf Laufradwelle montieren

Wwo967a [ ]
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5.2.4 Olwechsel/Fettwechsel des Fahrantriebs
e siehe Betriebsanleitung Fahrantriebe

525 Schmierung der Zahnnabe des Laufrades

Die Zahnnabe wird mit Fett geschmiert. (Siehe auch 5.1).

Die Fettsorte ist aus der Tabelle ersichtlich.
(Siehe auch Priif- und Wartungstabelle 5.1).
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Position der Schmierstelle Schmier- | Kenn- | Schmierstoff- Charakteristik, Fabrikat Bestell-Nr.
stoffart |zeichnung menge
a |Zahnnabe des Laufrades Fett KPF1K 50 gr Seifenbasis: Lithium + MoS2 3225009650
Tropfpunkt: ca. 185°C (180°C) (0,75 kg)
Walkpenetration: 310-340 (310-340)
Betriebstemperatur: -20°bis +120°C, (-50° bis +150°C), z.B.:
Aral Fett P 64037%, Aralub PMD1, BP Mehrzweckfett L21M,
Esso Mehrzweckfett M, Mobil Grease Spezial, Shell Retimax
AM *1, Texaco Molytex Grease EP2, Fuchs Renolit FLM2,
(Fuchs Renolit FLM2
b Lager des Laufrades Fett KP 2 N-20 Seifenbasis: Lithium
(KP 1 G-30) Tropfpunkt: ca. +260°C (+170°C)
Walkpenetration: 265-295 (310-340)
Betriebstemperatur: -20°bis +140°C (-30°bis+140°C)
z.B.: Kliiberlub BE 41-542* (LGWM?1)
() = Schmiermittelangabe fiir tiefe Einsatztemperaturen, max. -30°C
* Werksfiillung
*1 Nur bis -20°C
01.08 23



5 Priifen und Warten

52 Wartungsarbeiten

5.2.6 Abbau des Fahrantriebs

Muttern (2) I6sen und Sicherungsblech (7) abnehmen.
Fahrantrieb mit Drehmomentstiitze aus dem Radblockgehduse und Laufrad heraus-

ziehen.

5.2.7 Anbau des Fahrantriebs

5.2.8 Anzugsmomente fiir Schraubverbindungen

Siehe Montage Kapitel 2.1.2, "Anbau Drehmomentstiitze und des Fahrantriebs".

Nachstehend eine Zusammenfassung der wichtigsten Schraubverbindungen und
der notwendigen Drehmomente fiir eine sichere Verbindung.

Lfd.Nr Position der Schraubverbindung Typ Schraubverbindung
Verbindungsteil 1 Verbindungsteil 2 Gewinde Giiteklasse Anzugs-
moment [Nm]
1 |Radblock Lagerdeckel SR-S 125 M8 100 45
SR-S 160 M10 100 90
SR-S 200 M12 100 90
SR-E 315 M16 100 330
2 |Radblock Pufferplatte SR-S 125 M8 100 45
SR-S 160 M10 100 90
SR-S 200 M12 100 90
SR-E 315 M16 100 330
3 |Radblock Fiihrungsrollentrager-Pufferwinkel/ SR-S 125 M8 100 45
Entgleisungsschutz SR-S 160 M10 100 90
SR-S 200 M10 100 90
SR-E 315 M16 100 330
4 |Drehmomentstiitze Fahrantrieb Sechskantmutter SR-S 125 M12 8.8 87
SR-S 160 M12 8.8 87
SR-S 200 M16 8.8 215
SR-E 315 M20 8.8 430
Spezialschraube SR-S 125 siehe 3.1.2
SR-S 160
SR-S 200
SR-E 315
5 |Drehmomentstiitze Fahrantrieb Getriebegehduse Fahrantrieb SF15.. M8 8.8 25
SF25.. M8 25
SF 35.. M10 51
SA-C. M16 215
6 |Alle restlichen Schraubverbindungen M6 8.8 10
M8 25
M10 5
M12 87
M16 215
M20 8.8 430
M24 740
M30 1500
M36 2600
24 11.06
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6 Technische Daten

6.1 Einsatzbedingungen

Die Komponente ist konzipiert fiir industriellen Einsatz und iibliche industrielle Umge-
bungsbedingungen.

Schutzart gegen Staub und Feuchtigkeit nach EN 60 529
IP 54 (IP66)

Zuldssige Umgebungstemperaturen (ohne Frequenzumrichter)
-20°C ... +40°C (Option +60°)

11.06
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7 Verschlei3teile

1.1 Laufrdader/ Fiithrungsrollen

Laufrader fiir Radblocke SR-.

Fig. 1 aD Fig. k *1 Laufrad ohne Lager | Fahrantrieb X Lager
[mm] [mm] Bestell-Nr. Bestell-Nr.
1 40 0525701010 SF15..
50 0525702010 SF 25..
125 9 40 0525700050 506176 0
50 0525701050
40 0625701010
1 50 0625702010 SF 25..
60 0625703010
160 40 0625700050 5061750
" 2 50 0625701050
60 06 25702050
. 40 0725721010
Fig. 2 50 0725722010 SFos
60 0725723010 "
. ohne Spurkranz 07 25724010
o 40 0725717010
= 50 0725718010
200 60 07 2571901 0 SF 35.. 506 9450
ohne Spurkranz 07 25720010
40 0725708050
9 50 0725709050
60 0725710050
(B S— ohne Spurkranz 07 25711050
50 0925715010
60 0925716010
315 1 70 0925717010 SA-C. 5601820
80 0925718010
ohne Spurkranz 0925719010
Fiihrungsrollen
Radblock gD Bestell-Nr.
o [mm]
‘ ‘ SR-S 125 52 3571000580
lél“{é SR-S 160 72 3671000580
= ‘ a— SR-S 200 62 3771000580
SR-E 315 200 39710 00 58 0
26 11.06
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8 Aligemeine Informationen
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Seminarangehote

Unser Seminarangebot umfasst alle wesentliche Produktgruppen wie z. B. Fachse-
minare fiir Kranfiihrer, Seilzugseminar, Kettenzugseminar, Anschlagmittelseminar
und unser Fachseminar fiir Flurférderzeuge.

Wir orientieren uns jedoch auch gerne in einem Sonderprogramm an lhren individu-
ellen Vorgaben und Anforderungen.

Die Schulungen sind als Einzelmodule gestaltet oder konnen Teil einer langfristigen
FortbildungsmalBnahme sein.

Jedes Seminar beinhaltet ein Abschlusszertifikat.

Informationen Giber unser Schulungsprogramm erhalten Sie bei:
STAHL CraneSystems GmbH
Daimlerstralle 6 | 74653 Kiinzelsau | Tel. +49 7940 128-0

marketing@stahlcranes.com

Oder informieren Sie sich unter —>www.stahlcranes.com

11.06
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Denmark
Ecuador
Egypt
Estonia

anand

L)
TraneS

BRSNS

O Tochtergesellschaft/Subsidiary

Austria

Steyregg

Tel +43732641111-0
Fax +43 732 641111-33
office@stahlcranes.at

China

Shanghai

Tel +86 21 6257 2211

Fax +86 21 6254 1907
service_cn@stahlcranes.cn

France

Paris

Tel +33 1 39985060
Fax +33 134111818
info@stahlcranes.fr

Vertriebspartner/Sales partner

0 e\nsW

Great Britain
Birmingham

Tel +44 121 7676400

Fax +44 121 7676485
info@stahlcranes.co.uk

India

Chennai

Tel +91 44 4352-3955

Fax +91 44 4352-3957
indiasales@stahlcranes.in

Italy

S. Colombano

Tel +39 0185 358391
Fax +39 0185 358219
info@stahlcranes.it
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Jordan
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Portugal

Lissabon

Tel +351 21 44471-60

Fax +351 21 44471-69
ferrometal@ferrometal.pt

Singapore

Singapore

Tel +65 6271 2220

Fax +65 6377 1555
sales@stahlcranes.sg

Spain

Madrid

Tel +34 91 484-0865
Fax +34 91 490-5143
info@stahlcranes.es

S

Soutn PETES

S\ovema
Slovakia

< Singapore

Russia
Rorrla'7ia
[
Cortuga,

o @rrer

O Tochtergesellschaft
Subsidiary

Vertriebspartner
Sales partner

Switzerland
Daniken

Tel +41 62 82513-80
Fax +41 62 82513-81
info@stahlcranes.ch

United Arab Emirates
Dubai

Tel +971 4 805-3700
Fax +971 4 805-3701
info@stahlcranes.ae

USA

Charleston, SC

Tel +1 843 767-1951
Fax +1 843 767-4366
sales@stahlcranes.us

Die Adressen von iiber 100 Vertriebspartnern weltweit finden Sie im Internet auf www.stahlcranes.com unter Kontakt.
You will find the addresses of over 100 sales partners on the Internet at www.stahlcranes.com under Contact.

= www.stahlcranes.com

STAHL CraneSystems GmbH, Daimlerstr. 6, 74653 Kiinzelsau, Germany
Tel +49 7940 128-0, Fax +49 7940 55665, marketing@stahlcranes.com

STAHL

CraneSystems
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